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POLIPROPYLEN PP 10 - tworzywo chemoodporne przeznaczone

do goracego natrysku ptomieniowego

1. OPIS i ZAKRES ZASTOSOWAN:

Mieszanka polipropylenowa ( granulat ) PP 10 jest specjalnie zaprojektowana do pokryé zbiornikéw,
rurociggow, kolan, spawow i stykow montazowych, tac i fundamentow zelbetowych oraz innych czesci
metalowych lub betonowych. Powtoka jest przeznaczona przede wszystkim do goracego natrysku
ptomieniowego maszynami takim jak Spartacus lub Gladiator Omnicoater lub do procesu spiekania.
Mieszanka jest bazowana wysoce odpornych na pekanie naprezeniowe poliolefinach nie
zawierajacych szkodliwych zwigzkéw takich jak halogenki czy bis-fenolu A. Finalna warstwa wykazuje
bardzo dobre wtasnosci chemoodporne i mechaniczne w tym wysmienite charakterystyki wytrzymatosci
na zginanie i wydtuzalnosci. Wtasnosci te potgczone sg z odpornoscig na $cieranie, a gtadkosé
powierzchni wykonanej powtoki powoduje brak powstawania nawiséw podczas transportu produktéw w
szczegolnosci sypkich i zawilgoconych.

2. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

- Powierzchnie metalowe :

Wszystkie powierzchnie powinny by¢ poddane obrébce strumieniowo-sciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2 .2 wedlug PN ISO 85001-1 i wysokosci chropowatosci najlepiej 50 pm.
Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢ zmiecione lub odkurzone. Pokrywane powierzchnie odttuscic
najlepiej materiatem Thortex 94 Universal cleaner. Powierzchnia stalowa nie wymaga podkfadu jednak
aplikacje materiatu nalezy przeprowadzi¢ w okresie max do 4 godzin od zakonczenia przygotowania
powierzchni.

-Powierzchnie betonowe:

Wszystkie powierzchnie muszg by¢ czyste, suche, wolne od olejow, tluszczéw i luznych
zanieczyszczen.

Nowy beton: Powierzchnia nowego betonu powinna by¢ zatarta, najlepiej lekko szorstka i po
wysezonowaniu tj. spadku wilgotnosci ponizej 7 % poddana obrdbce strumieniowo-$ciernej, szlifowaniu
lub mechanicznemu chropowaceniu w celu usuniecia mleczka cementowego. Zanieczyszczenia pyliste
powinny by¢ zmiecione lub odkurzone.

Istniejacy beton : Beton powinien wykazywac klase min C 16/20. Powierzchnia betonu powinna byc¢
poddana mokremu lub suchemu piaskowaniu, szlifowaniu, frezowaniu lub myciu wysokocisnieniowemu.
Nalezy uwazaé aby kruszywo z betonu nie byto odstoniete. Zanieczyszczenia pyliste powinny by¢
zmiecione lub odkurzone. Ewentualne przesigkniecia olejami lub podobnymi substancjami nalezy
usung¢ metodami termicznymi poprzez wygrzewanie i usuwanie wystepujacych przesigknie¢. W
przypadku koniecznosci neutralizacji starego betonu przesigknietego substancjami chemicznymi nalezy
go poddac¢ dziataniu neutralizujgcemu za pomocg kwaséw lub zasad, a nastepnie zmy¢ woda w celu
usuniecia resztek przesigknietych substanciji.

Wilgotnos¢ betonu nie moze przekraczac 7%.

Wszystkie powierzchnie betonowe powinny mie¢ skuteczng izolacje przeciwwilgociowa.

W przypadku powierzchni betonowych stosowaé warstwe podkiadowa najlepiej RP 503
Resichem SPEP lub RP 505 Resichem DampSeal.



3. NAKLEADANIE:

Powierzchnie metalowe i betonowe powinny byé wczesniej podgrzane do temperatury ok. 140 °C w
celu utatwienia zajscia reakcji polimeryzacji na naktadanej powierzchni.

Mieszanke ( granulat ) polipropylenowg PP 10 nalezy umiesci¢ w zasobniku maszyny Spartacus lub
Gladiator Omnicoater po czym rozpoczynamy goracy natrysk ptomieniowy zgodnie z zaleceniami
producenta maszyny do natrysku.

4. WEASCIWOSCI MATERIALU ( GRANULATU ) :

- wyj$ciowy rozmiar czastek granulatu w 99 % mniejszy niz 300 mikronow

- wydajnos¢ 1 m? z kg przy warstwie 1 mm

- grubos¢ natozonej warstwy: min. 300 mikronéw; optymalnie 500 mikrondéw
- gestosé 0,96 — 0,97 g/cm®

- gestos¢ nasypowa 0,35 g/cm®

- dostepne kolory : biaty

5. CHARAKTERYSTYKI WYTRZYMALOSCIOWE GOTOWEJ POWLOKI :

CECHA Norma badawcza Wynik badania
Wskaznik szybkosci ptyniecia | ASTM D 1238, 230 °C; 2,16 kg | 7 do 10,5 g/minute
obcigzenia
Temperatura topnienia - 151 °C
Modut sprezystosci przy ASTM D 790 777 MPa
zgnaniu
Twardos¢ Shore’'a D 63
Twardos¢ ofdwka ASTM B 117 HB
Odpornos¢ na pekanie ASTM D 1693 >1000 godzin

naprezeniowe

Odpornos¢ na wycieranie

Test Tabera wg ASTM D 4060;
koto H18;
obcigzenie 500g przy 1000 cykili

55 mg utraty wagi

Temperatura migknienia wg
Vicata

ISO 306

116 °C

Wydtuzenie do zerwania

ISO 21809-1 ( ISO 527-3)

Powyzej 500 %

Wytrzymato$¢ na odrywanie
( tak jak w przypadku ztacza
klejonego ) w temp 23°C

ISO 21809 — 3 zatacznik D
na podktadzie epoksydowym

powyzej 13 N/mm

Wytrzymato$¢ na odrywanie ISO 21809 — 3 zatacznik D 11 N/mm
(tak jak w przypadku ztgcza
klejonego ) w temp 23°C
Wytrzymato$¢ na odrywanie ISO 21809 — 3 zatacznik D 5,6 N/mm
(tak jak w przypadku ztacza
klejonego ) w temp 90°C
Wytrzymatos¢ na wgniatanie DIN 30 678 0,1 mm
( naciecie ) w temp 23°C
Wytrzymato$¢ na wgniatanie DIN 30 678 / ISO 21809-3 0,78 mm
( naciecie ) w temp 90°C zatgcznik H
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie ISO 527-3 18 MPa

podczas ptyniecia

6. INNE ZALECENIA :

- materiat moze by¢ przechowywany bez szczegdlnych srodkéw zabezpieczenia w suchych warunkach
w temperaturze od 10 °C - 25 °C. Czas przechowywania praktycznie nielimitowany aczkolwiek dobra
praktyka magazynowania wskazuje zeby w pierwszej kolejnosci zuzywac¢ materiatu, ktoéry najdtuzej jest
magazynowany.



- unikaé bezposredniego (niepotrzebnego) kontaktu ze skora;
- uzywane do aplikacji narzedzia nalezy natychmiast umy¢ w rozcienczalniku

7. ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO :

Wg najlepszej wiedzy producenta Polipropylenu PP 10 nie stwierdzono szkodliwego wptywu produktu
na zdrowie cziowieka przy normalnych jego zastosowaniach. Nalezy jednak unikaé nadmiernego
wdychania pytdw granulatu produktu stosujgc srodki ochrony drég oddechowych. Zalecana jest rowniez
wymiana powietrza i zastosowanie odsysania pytow granulatu szczegdlnie w przypadku pracy w
przestrzeniach zamknietych takich jak np. zbiorniki matogabarytowe.

Nalezy unikaé kontaktu materiatu z wysokg temperaturg lub Zrédtem ognia gdyz tak jak wszystkie
proszkowe materiaty polimerowe materiat moze ulec zaptonowi, szczegolnie w przypadku gdy materiat
znajduje sie w stanie ciektym.

8. GWARANCJA JAKOSCI :

Mieszanka PP 10 jest produkowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenia ( ponad 50 lat praktyki ) i
potwierdzona wdrozeniem przez producenta systemu zarzgdzania jako$cig zaaprobowanego przez BSI
wedtug 1ISO 9001:2008



