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_HNICZNA RENDOR PYRO-TEX

RT-GP PYRO-TEX - wysokoformowalna tasma grafitowo-metalowa do
samodzielnego wykonywania wysokojakosciowych uszczelek.

y /v __J Tasma RT-GP PYRO-TEX jest kombinacjg
m najczystszego grafitu (99,26%) i wysokiej jakosSci
Patented Sealing Products wzmocnienia stalowego. Minimalna zawartosc¢

zanieczyszczen znacznie podnosi odpornosc¢
chemiczng oraz termiczng uszczelki. PYRO-TEX
przewyzsza pod tym wzgledem pozostate
produkty grafitowe. Materiat moze pracowac¢ w
atmosferze utleniajgcej do temp. 540°C, aw
srodowisku obojetnym do max. temp. 760°C.

Wedtug badan EPRI* wtokna, z ktorych
zbudowane sg uszczelnienia charakteryzujg sie
znakomitymi wtasciwoSciami uszczelniajgcymi
mediow energetycznych.

* Elektrical Power Research Institute

Parametry pracy RT-GP PYRO-TEX
Max cisnienie robocze 310 bar
Temperatura -100 + 760 °C ( 650°C dla pary wodnej)
Odpornos¢ chemiczna pH 0-14 ( bez silnych utleniaczy)
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Zestawienie wspofczynnikoéw obliczeniowych &, ,8;, oraz y i m dla uszczelki z tasmy
RT GP 13 PYRO-TEX wyznaczonych w zaleznosci od klasy przecieku przez
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Tasma RT-GP PYRO-TEX ma unikalng budowe o charakterze ,metalowej
sprezyny ptytkowej” .Ptaskie sprezyste paski stali SS 304, ktore sg rdzeniem kazdej splotki
grafitowej, przeplatajg sie przestrzennie w catym przekroju materiatu.

< 0,08 stal nierdzewna

0,5 mm elastyczny grafit
B> b4 }é

RT-GP PYROTEX

W wyniku przeformowania, taSma zageszcza sie, tworzgc szczelng, wysokiej jakosci
uszczelke metalowo-grafitowg, zdolng do wypetnienia wszelkich nieréwnosci powierzchni i
kompensacji zmiennych parametrow obcigzeniowych ztgcza.

‘ szeroko$¢ po

przeformowaniu
« »

s’ciskaniy

szeroko$¢ przed
« przeformowaniem >

W kazdym splecionym widknie wystepuje zjawisko naprzemiennego sciskania osiowego
widkien w czesci tasmy i jednoczesnego rozciggania poprzecznego w pozostatej czesci splotki.
Wplywa to na skuteczng prace podczas zmiennych obcigzen termicznych i ci$nieniowych.

Przy kazdej zmianie warunkdéw roboczych, w sposéb ciggty, wtdkna dostosowujg sie do pracy
pofgczenia ( rozszerzania i kurczenia). Konstrukcja tasmy grafitowej powoduje, ze charakteryzuje
sie ona bardzo duzg elastycznos$cig i odpornoscig mechaniczng przy zachowaniu znakomite;j
formowalnosci. W celu utatwienia montazu, do kazdej szpuli dotgczony jest klej montazowy
pomocny podczas uktadania tasmy na nierownych i o skomplikowanych ksztattach kotnierzach.

Na zamoéwienie, uszczelnienia moga by¢ dostarczone z powierzchnig samoprzylepng.

Wysokoformowalne tasmy grafitowo-metalowe RT-GP PYRO-TEX
Szerokos¢ przed Szerokos¢ po Zalecana aplikacja na kotnierzach
Typ przeformowaniem przeformowaniu ( podane wielkosci ¢ dotyczg przylg ptaskich )
[mm] [ mm] [mm]

RT-GP 6 6,4 10,7 ¢ < 80 mm

RT-GP 8 7.9 12,7 ¢ < 100 mm
RT-GP 10 9,5 15,2 ¢ < 150 mm
RT-GP 13 12,7 22,8 ¢ < 500 mm
RT-GP 14 14,3 26,3 ¢ < 800 mm
RT-GP 16 15,9 31,8 ¢ < 1000mm
RT-GP 19 19,1 35,0 ¢ > 1500mm

Wieksze wymiary dostepne na zyczenie

* Dob6r tasm do wymiaréw kotnierzy nalezy traktowac w sposoéb orientacyjny. Podczas aplikacji kazdorazowo nalezy
uwzgledni¢ chropowatosci przylg i stan ich réwnolegtosci. Dopuszczalne jest uzycie taSm do kotnierzy wiekszych lub
odwrotnie tj. stosowanie tasm wigekszych na matych kotnierzach o stabej jakoSci przylg.
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ZALETY:
¢ Opatentowane potgczenie grafitu z wzmocnieniem metalowym nadaje wytrzymatosé

mechaniczng oraz zwielokrotniony, o efekt sprezyny ptytkowej, powrot sprezysty.
Uszczelka nie traci masy w czasie eksploatacji, nie starzeje sie.
Jest niepalna, utrzymuje szczelnos¢ potgczenia podczas pozaru.
Wygodna i uniwersalna do uszczelniania wielkogabarytowych kotnierzy.
Mozliwos¢ aplikacji przy ograniczonym demontazu urzadzen (np. bez wyjmowania
srub skrecajacych kotnierze).
Uszczelki posiadajg duzg odpornos¢ na naciski powierzchniowe.
e Doskonale uktada sie na kotnierzu, wypetniajgc wszelkie niedoktadnosci powierzchni

przy zachowaniu ponadprzecietnego powrotu sprezystego.
e Po przeformowaniu tworzy wytrzymatg i sprezystg uszczelke o wytrzymatosci stali

i wszystkich uszczelniajgcych zaletach grafitu.

Q O O O

Nieprzeciekajace Niepalne Znikoma emisyjnosé Brak zjawisk korozyjnych

WSKAZOWKI MONTAZOWE WYSOKOFORMOWALNYCH USZCZELEK
1. Po uprzednim przygotowaniu powierzchni (winna by¢ sucha, czysta bez past
separujagcych) nakleja¢ tasme w takim miejscu aby zigczenie powstato blisko $rub.
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2. Ztgczenie wykonac na zaktadke lub dla grubych tasm z zacigciem. W miejscach o duzych
ubytkach, wzerach, nierownosciach, natozy¢ dodatkowg warstwe tasmy.
LACZENIE WYSOKOFORMOWALNYCH TASM RT
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3. Sruby dociggnaé ,na krzyz” wstepnie przyktadajgc 50% maksymalnego momentu przy
drugim obejsciu ok. 80% i dopiero przy trzecim dociggng¢ petnym momentem. Dazyc¢ to tego
aby kotnierze byty dociggane réwnolegle.

4. W przypadku gdy zachodzi obawa, ze w wyniku nieréwnolegtosci kotnierzy uszczelka moze nie
zosta¢ przeformowana (np. w wielkogabarytowych urzgdzeniach), nalezy tasme utozy¢ podwdjnie.

PRZYLGI PLASKIE
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RT-GP PYROTEX b7y kiadowe miejsca aplikacii
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Wysokoformowalne tasmy RT-GP PYRO-TEX
/s ]
Pojedyncze wtékno Wzmocnienie metalowe
PRODUCENT WELOKNA — wtékna chronione patentem Slade, Inc.
PRODUCENT TASMY Slade, Inc.
WYLACZNY DYSTRYBUTOR W POLSCE RENDOR s.c.
NAZWA TASMY RT-GP PYRO-TEX

BUDOWA TASMY | SKEAD WLOKIEN
RODZAJ WEOKNA Sprezyste ptaskie paski SS 304 w
PATENT !l indywidualnej koszulce z ekspandu
grafitowego
GLOWNY SKLADNIK Stal SS 304 i wysokiej czystosci
(199,26%) ekspand grafitowy
GESTOSC g/cm® 1,35
CZYSTOSC GRAFITU % 99,26
ASH % 0,74
UDZIAL. WYSOKIEJ CZYSTSCI EKSPANDU GRAFITOWEGO % 82
ZAWARTOSC WZMOCNIENIA SS 304 % 18
ZAWARTOSC LOTNYCH CHLORKOW ppm 10
MAKSYMALNA ZAWARTOSC CHLORKOW ppm 50
ZAWARTOSC LOTNEGO FLUORU ppm 10
MAKSYMALNA ZAWARTOSC FLUORU ppm 50
MAKSYMALNA ZAWARTOSC SIARKI ppm 560
PARAMETRY PRACY

MAX. TEMPERATURA PRACY °C 760
MAX. TEMPERATURA PRACY W SRODOWISKU PARY | OLEJU °C 650
MAX. TEMPERATURA W MEDIACH UTLENIAJACYCH °C 540
MAX. TEMP. W MEDIACH REDUKUJACYH °C 3000
MAKSYMALNE CISNENIENIE ¥ bar 310
CHEMOODPORNOSC ( Z WYJATKIEM SILNYCH UTLENIACZNY) pH 0-14

1 Maksymalna temperatura pracy i maksymalne ci$nienie robocze nie powinny wystepowa¢ jednocze$nie. Nasi specjalisci
w regionach sg do Panstwa dyspozycji i stuzg pomoca w bezpiecznym doborze produktow do konkretnych warunkéw pracy.

Producent: Wytaczny dystrybutor w Polsce:
Slade, Inc RENDOR s.c.
181 Crawford Road Statesville, NC 28625 Aleja Tysigclecia P.P. 13 ; 24-110 Putawy
tel: 704-873-1366 fax: 704-873-1399 tel: +48 81 749-86-69 fax: +48 81 745-27-77
website: www.slade-inc.com website: www.rendor.pl ; info@rendor.pl
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